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» Unser
Leistungsprofil

e fachkundige, technische Kundenberatung

e Produkt- und Dienstleistungsqualitdt zum vereinbarten Termin

e hoher Qualitatsstandard und kontinuierliche Verbesserungs-
prozesse in allen Bereichen
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e Schulung der Mitarbeiter zur Erhaltung und Weiterentwicklung
ihrer Qualifikation und Motivation zu qualitdatsbewusstem Handeln

e Finsatz moderner, umweltfreundlicher und wirtschaftlicher
Warmebehandlungsanlagen und Priiftechniken
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e partnerschaftliche Zusammenarbeit mit Behorden
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= _ e umweltschonende Auswahl der eingesetzten Ressourcen

e zielgerichtete Auswahl und partnerschaftliche Zusammenarbeit
mit Lieferanten

e eigener Fuhrpark

» Qualitatssicherung

Unsere Zertifizierungen sind der Beweis dafiir, dass wir auf Basis der hochsten Produktionsstandards
im Hinblick auf Qualitdat, Umwelt und Energieeffizienz arbeiten.
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» Innovative Prozesse

Langjahrige Erfahrung

Langjahrige Erfahrung, hohe Werkstoffkompetenz und eine hochmoderne
betriebliche Ausstattung versetzen uns in die Lage, den stdndig
wachsenden Kundenanforderungen gerecht werden zu kdnnen.

Unser Unternehmen verfiigt {iber modernste Anlagentechnik, welche
stets erweitert wird. Hierdurch ist es uns moglich verschiedenste Artikel,
hauptsdchlich aus den Bereichen Automotive und Maschinenbau, aus
allen moglichen Werkstoffen und fiir alle denkbaren Einsatzzwecke

zu verarbeiten.

Sdmtliche Anlagen werden liber modernste digitale Steuerungssysteme
geregelt. Hierdurch verfligen wir tiber optimale Voraussetzungen fiir
eine reproduzierbare Verfahrenstechnik, unterstiitzt durch ein innovatives
EDV-gestiitzes Chargeniiberwachungssystem.

Alle prozessrelevanten Daten werden redundant gespeichert und sind
auch langfristig fiir jeden einzelnen Auftrag abrufbar.

’ hochmoderne Mehrzweckkammerofen-Anlage } vollautomatischer Haubenofen mit Warmbad
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» Qualitat & Nachhaltigkeit
Hochste Anspriiche

Selbstverstandlich verfiigen wir tiber ein zertifiziertes Qualitats- und
Umweltmanagement. Durch die konsequente Weiterentwicklung des
QS-Managements nach DIN EN ISO 9001:2008, und durch die Erfiillung
der Zertifizierungsvorgaben der Automobilindustrie nach ISO/TS 16949,
wurde der Nachweis des hdchsten Qualitatsstandards bei gleichzeitiger
liickenloser Dokumentation erbracht. Um diese Qualitatsstandards
nachhaltig sichern zu kénnen, unterliegen samtliche Prozesse einer
standigen Kontrolle. Jede Warmebehandlung wird wahrend des
Prozesses durch ein spezielles Chargeniiberwachungssystem kontrolliert
und dokumentiert. Alle Chargen werden unmittelbar nach dem Harte-
prozess in unserem hauseigenen Labor mit Hilfe modernster Messgerdte
sorgfaltig geprift.

Neben hdchsten Anspriichen an technische Prozesse, haben Umwelt-
schutz und Nachhaltigkeit bei uns einen grofien Stellenwert. Dariiber
hinaus sind wir standig auf der Suche nach neuen Techniken, um den
Verbrauch von eingesetzten Betriebsmitteln und Hilfsstoffen zu reduzieren
und nach Moglichkeit zu recyceln und sogar wiederzuverwenden.

Die Erfiillung der Zertifizierungsvorgaben nach DIN EN ISO 14001

sowie nach DIN EN ISO 50001 sind fiir uns somit selbstverstandlich.

} eine unserer Anlagen fiir das Nitrieren, ’ hauseigenes Labor mit modernster Priiftechnik
Nitrocarbunieren und FER-N-OX® Verfahren
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Nitrieren und Nitrocarburieren

Durch dieses Oberflachen-Harteverfahren erzielt man neben der Erh6hung der Harte,
weitere verbesserte mechanische Bauteileigenschaften, wie die Steigerung der
Verschlei3- und Dauerfestigkeit sowie eine verbesserte Korrosionsbestandigkeit.
Unsere Nitrieranlagen entsprechen dem neuesten Stand der Technik und sind mit
modernsten Mess- und Regeleinrichtungen ausgeriistet.

Maximale Bauteilabmessungen: 1200 mm x 2500 mm

FER-N-OX®

Bei dem FER-N-OX® Verfahren handelt es sich um ein modifiziertes
Nitrocarburierverfahren mit anschlieBender Nachoxidation. Der Name
FER-N-OX® setzt sich aus den Abkiirzungen FER = Ferrum = Eisen,

N = Nitrogenium = Stickstoff und OX = Oxidieren zusammen.
Gegeniiber klassischen Nitrierverfahren werden hierbei die Harte
sowie die Korrosionsbestandigkeit zusatzlich gesteigert.

Das FER-N-OX®-Verfahren wurde von uns beim Deutschen Patentamt
markenrechtlich geschiitzt.

Maximale Bauteilabmessungen: 1200 mm x 2500 mm

Einsatzhdrten

Dieses klassische Harteverfahren, bei welchem es sich um eine
Kombination von Aufkohlen mit anschlieSender Abschreckung
handelt, eignet sich insbesondere fiir den Getriebe- und Werk-
zeugbau sowie fiir Bauteile, welche besonderen mechanischen
Beanspruchungen unterliegen. Die Abschreckung erfolgt in
unseren Anlagen wahlweise in Ol- oder Warmbé&dern.

Maximale Bauteilabmessungen: 1200 mm x 9oomm X 1000 mm

Vergiiten

Bei Bauteilen, welche insbesondere mechanischen Belastungen
wie Biegewechseln und dhnlichem unterliegen, ist das Vergiiten
hervorragend geeignet. Es handelt sich hierbei um die Kombinati-
on des Hartens mit anschlieRendem Anlassen, wodurch die
Werkstiicke eine hohere Zahigkeit erhalten. Wir verfiigen tiber
mehrere Anlagen unterschiedlichster GréBen, welche alle mit
Schutzgasatmosphdren betrieben werden. Der Abschreckvorgang
erfolgt je nach Bedarf in Ol-, Salz- oder Polymerbecken.

Maximale Bauteilabmessungen: 1200 mm x 1800 mm

Gliihen / Normalisieren

Durch gezielte Anderungen im Materialgefiige l4sst sich eine Vielzahl
von verbesserten Bauteileigenschaften herstellen. Mittels Einsatz von
Schutzgasatmosphdren ist es uns moéglich, spannungsarmes und
klassisches Gliihen sowie das Normalisieren, auch bei erhéhten
Anforderungen an die Bauteiloberflache durchzufiihren.

Maximale Bauteilabmessungen: 1200 mm x 2500 mm

Bainitisieren / ADI

Dieses, auch als Zwischenstufenvergiiten bezeichnete Verfahren, ist eine besondere Form
der Warmebehandlung, bei welchem die Bauteile nach dem Erwdrmen auf die entspre-
chende Austenitisierungstemperatur im Anschluss in Warmbéadern bei spezifischen,
materialabhdngigen Temperaturen weiteren isothermischen Umwandlungsprozessen
unterliegen. Dieses Verfahren wird in zunehmendem Umfang bei Gusseisensorten aus dem
Material ADI, aber auch bei Stahlsorten im Bereich der Vergiitungsstdhle angewendet.

Maximale Bauteilabmessungen: 1200 mm x 2500 mm



Kontakt

Héartetechnik Hagen GmbH
Tiegelstr. 2

58093 Hagen

Telefon

02331135 810

Telefax

02331135 8142

e-Mail
info@haertetechnik-hagen.de

Internet
www.haertetechnik-hagen.de
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» Qualitat

mit Tradition

Seit nunmehr 45 Jahren sind wir kompetenter Ansprechpartner

im Bereich der Warmebehandlung. Somit blicken wir auf mehrere
Jahrzehnte innovativer Weiterentwicklungen, stetig wachsendes
Know-How und bestédndige Steigerung der Qualitat von thermischen
bzw. thermochemischen Verfahren zuriick.

Die fortlaufenden Investitionen in modernste Anlagentechnik
ermoglichen es uns, jederzeit duBerst flexibel auf individuelle
Kundenwiinsche eingehen zu kénnen.

Der gezielte Einsatz vorhandener Ressourcen steht dabei fiir
uns stets im Vordergrund. Neben hdchsten Anspriichen an
technische Prozesse, haben Umweltschutz und Nachhaltigkeit
bei uns einen hohen Stellenwert.

Qualitat und Partnerschaft sind dabei der Schliissel zum Erreichen
unserer Unternehmensziele und gleichzeitig die Richtlinie fiir unser
Handeln nach Innen und Auf3en. Dies resultiert aus unserem Anspruch,
moglichst allen Wiinschen unserer Kunden gerecht zu werden.
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